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1. 一般 

安排環境部許可環境檢驗測定機構對脫硝系統進行性能測試，此外，通過記錄 DCS

系統上的過程測量，檢查以下運行數據： 

1. 氨水消耗量 

2. 煙氣流量 

3. 觸媒壓降 

2. 總結 

脫硝系統的 NOx 基於入口 NOx 65ppm（乾基，6% O2），NOx 出口應低於 25ppm（乾

基，6% O2），且處理 NOx 效率應大於 61%，脫硝系統壓損介於 5~10mmWC 之間，在

性能報告中，應明確提及所有保證值，所有項目均符合要求的數據。 

製程條件和測試程序的細節將在附件中描述： 

附件 1 製程條件 

附件 2 預期的性能值 

附件 3 測試程序及時間表 

附件 4 測量位置 

附件 5 114.08.15 空汙檢驗報告 

附件 6 114.08.15 空汙檢測時操作數據 
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附件 1 製程條件 

燃料 單位 天然氣數值 備註 

煙氣流量 Nm³/h, 30,000  

煙氣設計溫度 °C  290  

O2 Vol. %, dry 2.6  

H2O Vol. %, wet 18.1  

CO2 Vol. %, dry 11.1  

NOx 觸媒進口前 ppm, dry, based on 6% O2 65.0  

SO2 觸媒進口前 ppm, dry, based on 6% O2 0.00  

備註： 

1. 與 95% 的橫截面積 ± 15% 絕對值相關的速度分佈 

2. 與 95% 橫截面積相關的溫度分佈 ± 10 K 

3. O2、H2O 的近似值，其餘主要為 CO2 + N2 

4. 總氮氧化物中的氮氧化物< 50% 

5. 製程條件為 114.08.15 空汙檢測時操作數據 
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附件 2 驗收條件 

燃料 單位 數值 備註 

NOx觸媒出口 ppm ≦25 （乾基，6% O2） 

觸媒壓損 mmWC 5≦X≦10  

逃溢氨 ppm ≦4  

噴氨量 Kg/h ≦4.0 *1 

處理 NOx效率 % ≧61 *2 

備註： 

1. 25%氨水 

2. 處理 NOx 效率 =
防制設備入口的 NOx 排放量（kg/hr）−防制設備出口的 NOx 排放量（kg/hr）

防制設備入口的 NOx 排放量（kg/hr）
 

3. 驗收條件參照 114.08.15 空汙檢測時實際量測數據。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

Page 6 of 10 

 

附件 3 測試程序 

1. 脫硝系統壓降： 
在規定的 1 小時穩定負荷運行後，測量並記錄 SCR 的壓降。 

2. 氨水消耗量： 
當氨噴射運行穩定時，在上述測量週期內，氨流量應在 DCS 中記錄趨勢。對於

最終檢查，應考慮至少 1 小時的平均值。 

3. 脫硝系統入口的 NOx 和 O2 濃度： 
在下一步中，將檢查脫硝系統入口的 NOx 和 O2濃度。這應通過使用分析儀來

完成。測量應在 ECO 之後和 AIG 之前進行。報告中，要對進口 NOx 進行 1 小

時平均值的評估，共測量 1 小時，因此得到數值計算為性能測試評估的總平均

值。 

4. 脫硝系統出口濃度： 
同時檢查脫硝系統 NOx、NH3 和 O2 出口濃度。應使用分析公司的分析儀和濕

化學儀器進行。測量應在脫硝系統之後(P501 的檢測口)進行。報告中，出口

NOx 測量 1 小時平均值，共測量 1 小時，因此，取 1 小時平均值作為總平均值

進行性能試驗評價。對於 NH3 過剩，應取 3 組樣品，測試程序評估應達一小時

以上。 
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附件 4 取樣位置 

(1) 脫硝系統進口檢查位置： 

 
(2) 脫硝系統出口檢查位置 
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附件 5 114.08.15 空汙檢驗報告 
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附件 6 114.08.15 空汙檢測時操作數據 

 


